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Kom hurtigt i gang

Start af for-programmeret program til keramik eller glas.

Ved levering indeholder G20-20 12 programmer, som umiddeibart kan anvendes.

Program
Program
Program
Program
Program
Program
Program
Program
Program

Program P11:
Program P12:

P1:
P2:
P3:
P4:
P5:;
P6:
P7:
P8:
P9:
Program P10:

Langsom forglzdningsprogram til ler- og stentgj. (980°C).
Normalt forgigdningsprogram til ler- og stentgj. (380°C).
Glasurprogram til lertgj. (1020°C).

Clasurprogram til stentgj. (1260°C).

Porcelaensfarver. (800°C).

Terreprogram til gods. (200°C).

Tarreprogram til ovnplader. {300°C).

Tack fusing - Bullseye / System986. (760°C).

Full fusing - Bullseye / System©6. (800°C).

Slumping - Bullseye / System96. (720°C).

Fusing - Float glas. (820°C).

Slumping - Float glas. (740°C).

Se programmerne pé side 17-20.

Alle 12 programmer kan ssndres frit efter gnske - se afsnit om programmering side 9 og 10.

Start af for-programmeret program.

= Q2
| - (1 |
75 V”"th - TENP TEM‘;I > 3 "C"h_ - 1E.'f1P 2 TIME b s 2
SEO O o
ey e s Start
Et program vazlges ved at trykke Nar et program er valgt, Nu vises forste i
gentagende gange pa tasten "PROG” i detie tilfzalde program segment i programmet. Y \ a5
indtil det gnskede programs nummer nr. 2, vises programmets  Programmet kan staries < [
vises | SEGMENT displayet. hejeste temperatur i eller redigeres. | ¥ .
Efter program 20, startes der forfra med  ca. 5 sek. hvorefter NSt
program 1. fgrsie segment i )
programmet vises. Rediger

SEGMENT
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Indledning

Display og betjeningstaster

CERAMA G20-20 ALLIN

1) Display viser programnummer eller segmentnummer. (Segment-dispiay)

2) Grafisk display viser forlgbet af et segment: temperatur- stigning / hold / fald.

3) Display viser indlagte vaerdier under pregrammering og ovntemperatur under drift.
4) Valg af program.

5) Start / stop af program.

6) + Taste til oge veerdi under programmering.

7) - Taste til mindske veardi under programmeting.

8) >Taste til "bladre” fremad | segmenter under programmering og programafvikling.
9) < Taste til "bladre” tilbage i segmenter under programmering og programatfvikling.
10)  Sikring 0,5AT.

11)  Afbryder ON/ OFF.




Grundleeggende om programmering

Programstruktur
Programstyringen G20-20 er en fleksible all-round styring.

Breendingskurven kan indstilles fuldstaendig frit med flere forskellige opvarmnings-hastigheder,
holdetider og afkglings-hastigheder.

Valgfrie breendingskurver f.eks. til glasfusing, krystaiglasurer eller tif laboratoriebrug er mulige.
G20-20 kan lagre / gemme op til 20 breandingskurver / programmer, P1 til P20.

En braendingskurve / et program er opdelt i segmenier.

Hvert segment bestar af:

°C/h = opvarmnings- eller nedkalingshastighed - °C pr time.
TEMP = slut-temperatur for hvert segment.
TIME = holdetid for segment-temperatur.

Et program kan besta af 1 til 9 segmenter alt efter breendingsformal.

Alt efter temperaturen pa det foregdende segment opstér der et cpvarmnings- eller
afkzlingssegment.

°C °C
600 = — — — — — TEMP=600"C = Bl = EVE B S =
= £ £
o o
500 : I\ 500 ‘!_? i\
i 4 1y g Iy
400 = £ | 400 = =
. O\ L\,
| I
300 . \ 300 | \
- | b I s
200 ! 200 |
7 | I
100 : 100 l
T | ] | | | | | T
1 2 3 4 5 timer 1 2 3 4 5 timer
Eksempel pd et segment med kontrolleret Eksempel pd et segment med ukoniroileret
opvarmningskurve pa 150°C/pr time, opvarmningskurve, SkIP, hvor ovnen var-
slut-temperatur pa 600°C og en holdetid pa mer op med 100% effekt (ovnen bestemmer
1.00 time. Herefter naturlig nedkaling. opvarmningshastigheden), slut-temperatur pa

600°C og en holdetid pd 1.00 time.
Herefter naturlig nedkating.



Grundleeggende om programmering
Forklaring til program-eksempel (fig.A)

Segment 01 = opvarming med 150°C i timen til 600°C - ingen holdetid pd 600°C.
Segment 02 = opvarming fra 600°C med fuld fart til 810°C - 810°C holdes i 10 min.
Segment 03 = nedkaling fra 810°C med fuld fart til 540°C - 540°C holdes i 1 time 30 min.
Segment 04 = nedkgling fra 540°C med 30°C i timen til 400°C - ingen holdetid p& 400°C.
Segment 05 = End - programmet afsluttes og ovnen kgler naturligt ned.

Dette program-eksempel er en typisk program for glas- fusing og slumping, dog skal temperaturer
og tider tilpasses den glastype og stgrrelse, som skal breendes.

Programmering af nedenstdende braendingskurve, gennemgaes pa side 10

Program-eksempel

0.10 min

810°C

600°C
1.30 min

150°C/h

SEGMENT 01 SEG 02 SEGMENT 03 SEGMENT 04 ISEG 05
SEGMENT g ae a3 a4 a5
°Cth r {50 é!’:n’ P S.’:l P | r 3[] - End
e | 600 | 8@ | S0 | 400
TIME d.00 DIU i.i’ﬂ | 4.0d B
RS R N (ﬁ_g‘A_)__ il B
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Grundlaeggende om programmering
Forklaring til indstillingerne °C/h - TEMP - TIME

°C/h:

Opvarmning med
100°C/h

Nedkaling med 50°C/h

Med °C/h bestemmer man hvor hurtigt ovnen skal
varme op eller kgle ned. Hastigheden angives i grader
pr. iime.

Under programmeringen vises "’ efterfulgt af det antal
grader man indstiller.

" star for "RATE”. (Opvarmnings- eller nedkalings-rate).

Laveste veerdi = 1°C/h.

Hgjeste veerdi = 999°C/h.

Hvis RATE indstilles til 0°C/h, fremkommer "End”

Hvis RATE indsitilles hajere end 998°C/h, fremkommer
"SKIP”.

1020°C - forgaende
segment-temperatur er
lavere end 1020°C

540°C - forgaende
segment-temperatur er
hgjere end 540°C

TEMP er slut-temperaturen i hvert segment.

Laveste veerdi = 20°C.
Hojeste veerdi = 1320°C.
(Med temperaturigler type K: 1200°C)

TIME:

Temperaturen i
segment 01 holdes |
20 min. fer program-
met forissetter il
segment 02.

TIME er holdetiden af siut-temperaturen i hvert
segment.

Laveste veerdi = 0.00. (ingen holdetid).
Hojeste vaerdi = 99.59 . (Hotdetid i 99 timer og 59 min).

Hvis TIME indstilles hgjere end 99.59, fremkommer
"holL.d”, som betyder at iemperaturen holdes indtil der
trykkes stop.

OBS I: Nar hold indstilies { et segment, stopper ovnen
ikke automatisk.

~l
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Grundlaeggende om programmering
Forklaring til indstillingerne 51 P - hald - End
bl P

SklP betyder at opvarmning eller afkgling sker sa hur-
tigt som muligt.

Ved opvarmning er ovnens varmeelementer indkoblet
hele tiden - ovnen varmer med fuld kraft.

Ved nedkeling er ovnens varmeelementer udkoblet hele
tiden - ovnen keler naturligt ned.

Ovnens formaen bestemmer hastigheden.

Opvarmning med fuld ~ Naturlig nedkeling. SKIP fremkommer nar RATE indstilles
effekt pa ovnen. hajere end 998°C/h
hold
hold betyder at temperaturen i segmentet holdes indtil
der trykkes stop.
holLd fremkommer nar TIME indstilles hgjere end
99.59 timer.

OBS ! Nar hold indstilles i et segment, stopper ovnen
ikke automatisk.

Holder temperaturen
i segmentet indtil der
trykkes stop.

End

SEGMENTRINEE

End betyder at programmet skal afsluttes.

Nar programmet nar frem til det segment som indehol-
der End, stopper det og slukker ovnen, som derefter
kpler naturligt ned.

End fremkommer nar °C/h indstilles til 0°Crh.

OBS !: Alle programmer skal afsluttes med End, som
sidste indsiilling i programmeringen.

Afslutning af et
program under
programmering.

Visning af hgjeste temperatur ved programvalg og pregramsiart.

%

Nar der veelges program, vises programnummer Nar el program startes, skifter display imellem

samt den hpjeste temperatur { det pagsaldende at vise hojeste temperatur i det pagaeldende
program. program og muligheden for at indstifie forsinket
starttid.

3
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Programmering
Andring af for-programmeret program.

P2 skal z2ndres, s& opvarmnings-hastigheden i segment 1 bliver langsommere, slut-temperaturen
i segment 2 bliver lavere og holdetiden i segment 2 bliver leengere.

P2 fgr aendring: P2 efter esndring:
980°C 0.05 min 960°C 0.15 min

150°C/h 0% 150°C/h

50°C/h

100°C/h

Program P2 Program P2
SEGMENT ai oe a3 SEGMENT a1 ae a3
- *Ch ~ 100 {80 | End “Chh ‘.50 r 150 | End
TEMP 650 980 TEMP BS0 960
TIME 0.00 0.05 TIME 0.00 0.15

PROG RTE
8 ) _

] ?

Vaslg <«
program ~ . TilSEG 02

Programméts
max. temperatur
vises kortvarigt.

TR (cstil TIME (TN Ti| SEG 03

~ Programmet er nu eendret og bliver
automatisk gemt.

Det er en god ide, at notere veardierne
i breendingskurverne.

Benyt skemaerne pé side 21-23
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Programmering
Programmering af nyt program.

Segment 01 = opvarming med 150°C i timen til 600°C - ingen holdetid pa 600°C.

Segment 02 = opvarming fra 600°C med fuld fart tit 810°C - 810°C holdes i 10 min.

Segment 03 = nedkgling fra 810°C med fuld fart til 540°C - 540°C holdes i 1 time 30 min.
Segment 04 = nedkgling fra 540°C med 30°C i timen til 400°C - ingen holdetid pa 400°C.
Segment 05 = End - programmet afsluttes og ovnen kaler naturligt ned.

Dette program-eksempel er en typisk program for glas- fusing og slumping, dog skal temperaturer
og tider tilpasses den glastype og stgrreise, som skal braendes.

810°C 0.10 min

100%

600°C 1.30 min

30°C/h

Program P20

SEGMENT ail ae g3 a4 ds
°Clh r 150 L St P r 30 End
TEMP 600 810 540 400
TIME 0.00 0.0 .30 0.00

Veelg
program 20

Bruges til at veelge
#eie program. Tryk

gentagne gange

for gnsket program

e, Bruges til at

§ . steppe h.h.v. frem

/+ og tilbage i
 segmenterne.

Til TIME

~ Bruges il al oge _Foriesaties
eller formindske
vaerdierne,

°Cih - TEMP - TIVIE

" Indstil °Crh

OBS | Hvis der gar mere end 15 sek. hvor tasterne ikke akliveres, springer 620-20 ud &f
10 programmerings-tilstand og viser ovniemperaturen. De indstillede vesrdier gemmes.




Programmering
Programmering af nyt program.

Fortsat

TI| TIME

Aod

Tll TIME

TlI TIIVIE
(

- \) : ° ‘{): Programmet
itV - er nu fezrdigt
Dt . = g og er gemt.

Tit SEC 05 Indstil °Cth
i Q= End

Ovenstdende program er en god skabelon for slumping- og fusingprogrammer.
SEGMENT 01: Kan benyttes uzendret til langt de fleste almindelige glasbraendinger.

SEGMENT 02: TEMP og THVE skal tilpasses glastype og bresndingstype, slumping, tack fusing. full fusing m.m.

SECMENT 03: TEMP og TIME skai lilpasses glastype og sterrelsen af glasset.
SECMENT 04: °C/h skel tilpasses sigitelsen af glassel.

Oplysninger om breandings- temperaturer og {ider kan indhentes hos leveranderen af glasset.
Pé side 17-20, kan du finde feerdige programmer for keramik, glas- slumping og fusing.

11
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Udleesning af veerdier under braending og manuel kontrol
(nar G20-20 er startet)

Udleesning af akiuel setpunkt og resttid under braendingen.

Udleesning af setpunki.
For at vise det aktuelle setpunkt under breendingen trykkes pa + tasten. f .
(Segmentdisplayet viser 5 P for “SetPoint”). <

Displayet gar tilbage til normalvisning efter 3 sekunder.

Udleesning af resttid i segment.
For at vise den resterende tid i det aktuelle segment trykkes pa - tasten.

(Segmentdisplayet viser I~ E for “remaining time”).

Displayet gar tilbage til normalvisning efter 3 sekunder.

Manuel styring under braendingen.

Andring af setpunkt.

For at eendre det aktuelle setpunkt, holdes + tasten nede i 3 sekunder.
(Segmentdisplayet blinker 37 for "SetPoint’).

Med + og - tasterne kan man nu zndre det aktuelle setpunkt.

Displayet gar tilbage til normalvisning efter 3 sekunder.

Szt programmet pa ,hold”.

For at holde den aktuelle tid og temperatur, holdes - tasten nede i 3
sekunder. Programforlzbet ,stoppes” og bliver staende pa den aktuelle
temperatur indtil der endnu en gang trykkes pa - tasten i 3 sekunder.

(Segmentdisplayet blinkerh og starttasten lyser gul for ,hoLd").
Geelder ikke i segmenter med 5":1' P

Spring il nezste segment. N

For at springe til naeste segment, holdes + og - testerne, pa samme fid, - 8 g
nede i 3 sakunder. ity

12




Supplerende oplysninger og fejlmeldinger
Supplerende oplysninger.

Strgmafbrydelse.

Efter en stremafbrydelse fortseettes braendingen fra den aktuelle ovntemperatur.
Hvis temperaturen falder mere end 50°C, afbrydes braendingen af hensyn il kvaliteten.

e sto
Ved allerede opvarmede ovne afkortes en rampe tilsvarende, d.v.s. styringen begyn- ruﬁ
der ved den aktuelle ovntemperatur. hold
Ovnen kan ikke fglge med programmet. (L

Hvis ikke ovnen kan fglge med den krasvede stigning i en kontrolleret rampe, stopper
styringen med at @ge setpunktet (Lyset i Stari-Stop tasten skifter til orange). Sa snart
ovnen er med igen, fortseettes rampen. Denne proces kan blive gentaget og vil derfor
forleenge rampens reelle varighed af programmet.

Fejlmeldinger.

Termoelement (temperaturfgler) defekt, ikke tilslutiet, termokredslgb afbrudt.
Brasnding afbrudt pa grund af et problem ved temperaturmalingen. (overrun)

Forkert polaritet af termoelement (temperaturfeler), evt. forkert termoelement-type. (underrun).

Koldpunkt-feler (CJC) i tilslutningskabel defekt (invalid). lkke aktuel for G20-20.

Braending afbrudt pa grund af et problem ved temperaturmalingen.
(Uroligt signal eller overflow i malekreds).

Termoelement (temperatur-feler) defeki, elekirisk stgj i malekreds.
Breendingen afbrudt pa grund af overtemperatur.
(Overskridelse af setpunkt-temperatur med mere end 20°C).

Skyldes oftest defeki kontaktor - fastbreandt kontakior.

Braendingen afbrudt p& grund af opvarmningsproblem.
(Ingen temperaturstigning trods 100% opvarmning).

Hyppigste arsager er defekie/slidie varmeelementer, defekt sikring i installation, kortslutning i
termoelement (temperaiur-fgler).

Kontrolleret rampe fortsasttes, selv om den gnskede temperaiurstigning ikke kan opnas.
(Ovnen kan ikke fglge den gnskede temperaturstigning selvom G20-20 har staet pa ,hoLd" og

ventet pa ovnen). (Meddelelse vises i 1 minut).

Hyppigste arsager er defekie/slidte varmeelementer, indstilling af for hurtig rampe (°C/h).

Ukontrolleret rampe (SKIP) afsluites, selv om sluttemperaturen i seg-
mentet ikke kunne ophas. Hindrer blokering af det videre programioriab.
(Ovnen kan ikke na sluttemperaturen i segmentet). (Meddelelse vises i 1 minut).

Hyppigste arsager er defekie/slidie varmeelementer.

13
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Supplerende oplysninger og fejlmeldinger

Fejimeldinger.

Braendingsprocessen fortsseties automatisk efter en stremafbrydelse.
(Meddelelse vises i 1 minut).

Breendingsprocessen afbrudt efter en stremafbrydelse, fordi kvaliteten af bresndingen ikke kan
sikres (f.eks. p& grund af for stort temperaturfald under stremafbrydelsen)

Intern styringsproblem, teknisk service fra producenien krasvet.

(C1-ADC defekt, C2-ADC upreecis, C3-COM)

Intern styringsproblem, teknisk service fra producenten krazsvet.

(D1-CPU, D2-RAM, D3-12C Bus, D4-EEPROM, D5-Kalibrering, D6-NVM, DA-Master
Konfiguration)

14




Elektrisk tilslutning

Advarsel ! A\

Styringen m der ingen omsteendigheder abnes. Sikring er tilgeengelig udefra.

Standarder for multistik.
Tegningerne herunder, viser forskellige multistik med forskellig ben-konfiguration.
Nogle ovnproducenter bruger andre ben-konfigurationer end de herunder viste.

Veer opmaerksom pa at, selv om stikkene ser ens ud, kan ben-konfigurationen veere forskellig, afhesngig af
ovnproducentens standard.

Multistik-standarder:

HAN7D: Bentrup-standard
HAN15D: Bentrup-standard
HAN15N: Nabertherm-standard til 2eldre ovne med kontaktordrift.
CPC14: Bentrup-standard
CPC14c: Cerama-standard for 230 V styringer.
CPC14c24V: Cerama-standard for 24 V styringer - se separat diagram.
ﬁ L
O+ @ ® gD @ ® @ 6|
@ © o Bl ® ® @ G|
o o © 2 ® ® 6
HANT7D HAN15D - HAN15N
HANTD]| HANTSD | HANI5N CPCi4 | CPCl4c F
| e m”@
5 A1 A3 8 12 | Netspeending 230 V {F) Bk : o I
2 B1 B3 9 5 | Netspanding 230 V (N) e |
l Do1
5 A3 81 14 3 Udgang varme-kontakior O B ;
Do2
7 c3 ca 12 7 Ekstre relz udgang {F) LS :
5 B3 13 Konirol udaang (N) ot |
3 B AE i bf‘?,y Terimoeleinent / faler + Lo : i
4 3::?;;: L% sjﬁ:é » i Termoelement / faler - = lL. ___________

Advarsel | A

Hvis en styretavie med multistik tilsluttes en ovn med med en anden stik-standard, kan det
forarsage alvorlige skader péa styretavien.
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Tekniske specifikationer

G20-20

Forsyningsspénding:

Effekt:
Sikring:

Drifttemperatur:

Opbevaringstemperatur:

Max. relativ fugtighed:

Dataopsamling:
Digital filter:
Indbygning:
Dimentioner:

Veegt:

90-264 VAC/DC (24 V AC)
2 VA

0,5A

-15 til +65°C

-25 il +80°C

85% ikke kondenserende
Dual slope 16 bit

50/60 Hz

IP53

80 x 153 x 22 mm

350 g

Beslag for veegmontering.

G20-20 kan ophaenges pa vaeggen ved hjzelp af et montagebeslag.
Artnr.: 57G20-BESLAG

i P‘T:\ 4

1) Monter beslaget pa vaeggen ved hjalp af

M

'@ \r/@\

de mediplgende skruer. Monter aldrig beslaget
over eller bagvad ovnen.

%)

N

3) Skub 52020 ind over beslaget og lad fingerskruerne glide ned i slidserne.

€3
Lo}

o




Faerdige programmer indlagt i G20-20

Keramik

Program 1 - Langsom forglgdning af ler- og stentgj til 980°C

SEGMENT ai ae g3
°Ch eS| & IS End
TEMP 1aa 580
TIME d.00 0.05

Program 2 - Normal forglad

Langsom farstegangs-braending af ler- eller stentgj.
Programmet er velegnet til breending af gods med meget
forskellig tykkelse og/eller delvis massivt gods.

Ved at h.h.v. seenke eller gge temperaturen i segment 02,
kan lerets skaarv (overflade) brazndes h.h.v. mere pores
eller mindre porgs.

Programtid excl. afkgling: ca. 13 timer 30 min.

ning af ler- og stentgj til 980°C

SEGMENT 01 n2 03 Normal fgrstegangs-braending af ler- eller stenig;j.
Programmet er velegnet til braending af gods med rimelig
coh | ~ 100 | ~ 150 | Eng | SN Wkkelse
Ved at h.h.v. seenke eller gge temperaturen i segment 02,
TEMP 650 580 kan lerets skeerv (overflade) breendes h.h.v. mere porgs
eller mindre porgs. .
TIME 0.00 4.05 Programtid excl. afkgling: ca. 8 timer 30 min.
Program 3 - Lertgjsglasur il 1020°C
SEGMENT 01 ng 03 04y Braending af lert@jsglasur pa forgledet lertg;.
. Programmet indeholder en let for-terring i
con | ~100 | ~150 | r200 | Eng | SCOMeNtO
TEMP 100 650 102l
TIME 0.00 4d.00 gd.15 Programtid excl. afkgling: ca. 6 timer 30 min.
Program 4 - Stentgjsglasur til 1260°C
SEGMENT 01 02 03 04 Bresnding af stenrigjsglasur pa forgladet sientw;.
_ : - - ' Programmet indehoider en let for-terring i
som | ~100 | ~150 | r200 | Eng | SPOMENOT
| OBS!
TEMP 00 | 650 | Ic6d MA ALDRIG BENYTTES TIL LERT@J.
TIME 0.00 0.00 g.15 Progremtid excl. afkeiing: ca. 7 timer 40 min.

Brugen af ovenstdende programmer, sker pd eget ansvar.
Det er brugerens ansvar, at afprgve programmerne ved al gennemfgre provebraanding med
proveemner uden veardi.
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Faerdige programmer indlagt i G20-20

Keramik

Program 5 - Porceleensmaling til 800°C

SEGMENT ai ac 04 a4
°C/h ~ 00 - 150 ~ 100 End
TEMP 100 ES0 8040
TIME 0.00 0.00 0.00

Udtgrring

Program 6 - Udtgrring af gods til 200°C

SEGMENT di ac 04
°C/h 3l | r SO End
TEMP 10 20l
TIME .00 4.00

Program 7 - Udterring af ovnplader til 300°C

SEGMENT g ac
°C/h r {00 End
TENMP 300
TIME 0.00

Nar ovnpladerne er blevet smurt med pladebeskytielse eller separator,

Breending af porcelesnsfarver.
Programmet indeholder en let for-tarring i
segment 01.

Programtid excl. afkgling: ca. 6 timer.

Til udterring af gods, som ikke er 100% t@rt.
Al ventilation i ovhen bar vaere abent.

Programtid excl. afkeling: ca. 9 timer.

er det vigtigt at de terres fuldsteendig ud, inden de tages i brug.

Lseg pladerne i ovnen og ter dem ud med dette program.
{ keramikovne sasttes pladerne pa stotter, sa der er iuft imellem.
Det er ikke tilstraskkeligt, at pladerne luftterres.

Programitid excl. afkgling: ca. 2 timer 45 min.

Brugen af ovenstdende programmer, sker pd eget ansvar.
Det er brugerens ansvar, at afprgve programmerne ved at gennemfgre prevebreanding med
przveemner uden vaardi.
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Faerdige programmer indlagt i G20-20

Bullseye glas og System96 glas - max. stgrrelse 300 x 300 x 6 mm
Program 8 - Tack fusing til 760°C

SEGMENT di ac a3 a4 ds
°C/h r 50 | 250 | SEHP | - 30 | End
TEMP 600 160 520 400
TIME 4d.00 4.05 .30 | 0.00

Program 9 - Full fusing il 800°C

SEGMENT 0 ac a3 a4 05
°C/h ~I50 | 7250 | SEIP | - J0 | End
TEMP 600 800 520 H00
TIME 4.0d 05 (.30 | 0.00

Program 10 - Slumping til 720°C

SEGMENT g ac g3 a4 gs
°C/h r 150 | 7250 | SEIP | - 20 | End
TEMP 600 120 520 400
TIME 4.00 4d.05 .30 | 0.00

Brugen af ovenstdende programmer, sker pa eget ansvar.
Det er brugerens ansvar, at afprgve programmerne ved at gennemfgre provebraanding med
prgveemner uden veardi.

Mere fremiraadende struktur i glasset:
TEMP i SEG.02 mindskes

ogleller

TIME i SEG.02 mindskes.

Mindre fremtresdende struktur i glasset:
TEMP i SEG.02 gges.

ogl/eller

TIME i SEG.02 gges.

Mindre sammen-smeltning af glasset:
TEMP i SEG.02 mindskes

ogleller

TIME i SEG.02 mindskes.

Mere sammen-smeltning af glasset:
TEMP i SEG.02 ages.

og/eller

TIME i SEG.02 pges.

Ved dybe forme eller forme med skarp
struktur:
TIME i SEG.02 mges.

19
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Faerdige programmer indlagt i G20-20

Float glas - max. stgrreise 300 x 300 x 6 mm

Float glas kan vaere meget forskelligt og man ma derfor preve sig frem, il man opnar det @nskede resuliat.
Hvis man benytter genbrugsglas, gamle vinduesglas eller lignende, vil man sandsyneligvis opna

forskelligt resultat fra braending til braending.

Program 11 - Full fusing til 820°C

SEGMENT ai ae 03 a4 as
°C/h rI50 | 7250 | SEIP | - d0 | End
TEMP 600 820 540 400
TIME 40.00 0.05 .30 | 0.00

Program 12 - Slumping til 740°C

SEGMENT g ac 04 a4 gs
°Clh Fi50 | ~250 | SEIP | -~ J0 | End
TEMP 600 0 540 400
TIME 4.0d a.05 .30 | 0.00

Brugen af ovenstédende programmer, sker pa eget ansvar.
Det er brugerens ansvar, at afprgve programmerne ved at gennemfgre prgvebraending med
prgveemner uden veerdi.

20

Mindre sammen-smeltning af glasset:
TEMP i SEG.02 mindskes

og/eller

TIME i SEG.02 mindskes.

Mere sammen-smeltning af glasset:
TEMP i SEG.02 gges.

og/eller

TIME i SEG.02 gges.

Ved dybe forme eller forme med skarp
struktur:

TEMP i SEG.02 gges.

og/eller

TIME i SEG.02 gges.
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Program skabeloner

PROG.

SEGMENT

01

02

03

04

05

06

Q7

08

09

°C/h

TEMP

TIME

PROG.

SEGMENT

01

02

03

04

05

06

08

09

°C/h

TEMP

TIME

PROG.

SEGMENT

01

02

03

04

05

06

08

09

°C/h

TEMP

TIME

PROG.

SEGMENT

01

02

08

09

°C/h

TEMP

TIME
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Program skabeloner

PROG.

SEGMENT| 01 02 03

04

05

06

07

08

09

°C/h

TEMP

TIME

PROG.

SEGMENT| 01 02 03

04

05

06

07

08

09

°C/h

TEMP

TIME

PROG.

SEGMENT| 01 02 03

04

05

06

07

08

09

°C/h

TEMP

TIME

PROG.

SEGMENT| 01 02 03

04

05

06

07

08

09

°C/h

TEMP

TIME
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Program skabeloner

PROG.

SEGMENT

01

02

03

04

05

06

07

08

09

°C/h

TEMP

TIME

PROG.

SEGMENT

01

02

03

04

05

06

07

08

09

°C/h

TEMP

TIME

PROG.

SEGMENT

01

02

03

04

05

06

07

08

09

°C/h

TEMP

TIME

PROG.__

SEGMENT

01

02

03

04

05

06

07

08

09

°C/h

TEMP

TIME
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Kom hurtigt i gang

Start af for-programmeret program til keramik.
Ved tevering indeholder G20-06 3 programmer, som umiddelbart kan anvendes.

Program P1: Normalt forglgdningsprogram til ler- og stentaj. (980°C).

Program P2: Glasurprogram til lertj. (1020°C).

Program P3: Glasurprogram il stentgj. (1260°C).

Alle 3 programmer kan esndres frit efter gnske - se afsnit om programmering side 9 og 10.

Start program:

980°C 0.10 min

1020°C 0.15 min

o [
= L
1 \0% I \0%
X RN
1 \ I \
: \\ : \\
N RN
1 N 1 NN
100°C/h i ! . 150°C/h | ! S,
: : | ]
1 1 ! I
I ! | !
Program P1 | ! Program P2 i !
T T
SEGMENT 01 oe 03 SEGMENT al e 03
°Clh ~ 100 SEl P End °Clh r 150 SEIP End
TEMP 650 9680 TEMP 650 1020
TIME 4.0o 0.10 TIME 0.00 0.15
EvErant g oy ° o, [EEEEEETTEn
Vezlg Tryk Ovn Veelg Tryk | Ovn
program LT starl [*‘—"*‘*‘-”;—‘*"*j —  startel prograi T e RN Blart e — startet
Programmets 5 sek. til at indstille Programmets 5 sek. til at indstille
max. temperatur evt. startforsinkelse max. temperatur evt. startforsinkelse
vises kortvarigt. vises Kortvarigt.
00 1260°c 9:19 min Generelt:
| | ;‘\ Efter at have valgt program og trykket start, er det
L \0% muligt at indstille et forskudt steri-tidspunki pé max.
E \ 24 jimer. Hvis man ikke begynder indstillingen inden
. ! A for § sek. starter programmet automatisk.
— ! i ‘\ Displayet viser hojeste temperatur i programmet.
1 SN
| f ' Progiam P1:
i l Forste breanding af ler- eller stentg) - rébresnding.
I . .
Program P3 i ! Typisk temperaiur er 920°C til 1000°C.
o . T - "
SEGMENT D ’ DE) DH M . . .
- i Anden breznding af /ertg) efter glasering.
“Chh r 150 5k P End Typisk temperatur er 1020°C il 1060°C.
ENP ESD | 718507 | el
e S P Lertej m& ALDRIG breendes hgjere end 1100°C.
TIME: 0.00 0.15 Program P3:
R . Anden breanding af stentg/ efter glasering.
m Typisk temperatur er 1220°C til 1280°C.
Veslp | Tivk own For alle breandinger gezider, al vejledningen om
piogram . - - st T stariet bresndings-iemperatuy fra leverandaren af fer og

Piogiammets
MEX. @rnperaiur
vises Korvarigl.

5 et Ul at indsiille
evl. startiorsinkelse

glasui, skal fgiges.




&

Indledning

Display og betjeningstaster
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1) Display viser programnummer eller segmentnummer. (Segment-display)

2) Grafisk display viser forlabet af et segment: temperatur- stigning / hold / fald.

3) Display viser indlagte veerdier under programmering og oviatemperatur under drift.
4) Vaig af program.

5) Start / stop af program.

6) + Taste {il @ge veardi under programmering.

7) - Taste til mindske vesrdi under programmering.

8) >Taste til "bladre” fremad i segmenter under programmering og programafvikling.
9) < Taste til "bladre” tilbage i segmenter under programmering og programafvikling.
10)  Sikring 0,5AT.

11)  Afbryder ON / OFF.
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Grundlesggende om programmering

Programstruktur
Programstyringen G20-06 er en fleksible all-round styring.

Bresndingskurven kan indstilles fuldstesndig frit med flere forskellige opvarmnings-hastigheder,
holdetider og afkglings-hastigheder.

Valgfrie bresndingskurver f.eks. il glasfusing, krystalglasurer eller til laboratoriebrug er mulige.
(G20-06 kan lagre / gemme op til 6 bresndingskurver / programmer, P1 til P6.

En bresndingskurve / et program er opdelt i segmenter.
Hvert seament bestér af;

°C/h = opvarmnings- eller nedkalingshastighed - °C pr time.
TEMP = slut-temperatur for hvert segment.
TIME = holdetid for segment-temperatur.

Et program kan bestd af 1 il 15 seamenter alt efter brasndinasformal.

Alt efter temperaturen pé det foregdende segment opstér der et opvarmnings- eller
afkglingssegment.

°C . °C

600 = — ———— TEMP=600"C = 600 = | TEMP=600°C =

. £ £

o (]

500 ; I\ 500 ? I\

7 R s Iy

- = | - =
400- e | \ 400 = : LY

| \ | \

300 | \ 300 | \

- | » | s
200 ! 200 |

n | I
100 l 100 :

| I I | T I I 1 | T
1 2 3 4 9 timer 1 2 3 4 5 timer

Eksempel pé et segment med kontrolleret Eksempel pd et segment med ukontrolleret
opvarmningskurve pé 150°C/pr time, opvarmningskurve, SkIP, hvor ovnen var-
slut-temperatur pd 600°C og en holdetid pé mer op med 100% effekt (ovnen bestemmer
1.00 time. Herefter naturlig nedkgling. opvarmningshastigheden), slut-temperatur pé

600°C og en holdetid pa 1.00 time.
Herefter naturlig nedkaling.
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Grundlesggende om programmering
Forklaring til program-eksempel (fig.A)

Segment 01 = opvarming med 150°C i timen {il 600°C - ingen holdetid p& 600°C.
Segment 02 = opvarming fra 600°C med fuld fart til 810°C - 810°C holdes i 10 min.
Segment 03 = nedkgaling fra 810°C med fuld fart til 540°C - 540°C hoides i 1 time 30 min.
Segment 04 = nedkgling fra 540°C med 30°C i timen til 400°C - ingen holdetid p& 400°C.
Segment 05 = End - programmet afsluttes og ovnen kaler naturligt ned.

Detie program-eksempel er en typisk program for glas- fusing og slumping, dog skal temperaturer
og tider tilpasses den glastype og stgrrelse, som skal brasndes.

Programmering af nedensidende braandingskurve, gennemgaes pa side 10

Program-eksempel

0.10 min

810°C

SkIP=100%

600°C
1.30 min

150°C/h

SEGMENT 01 SEG 02 SECMENT 03 SEGMENT 04 ISEG 05
SEGVMéNTV g ae | a3 a4 a5
°¢/n “ ”.— (500 5»::.' P 5l P R ¢ 30 B Enc}”
Cvew | GO0 | 80| S40 son |
| TIME 0.00 ) D.VIU HU!.HD B".DD.
R I R _(ﬁ_g.A)___ R R
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Grundlesggende om programmering
Forklaring til indstillingerne °C/h - TEMP - TIME

°C/h:

Med °C/ia bestemmer man hvar hurtigt ovnen skal
varme op elier kgle ned. Hastigheden angives i grader
pr. ime.

Under programmeringen vises "t" efierfulgt af det antal
grader man indstiller.

" stér for "RATE”. (Opvarmnings- eller nedkzlings-rate).

Laveste vesrdi = 1°C/h.
Opvarmning med Nedkgling med 50°C/h  Hgijeste vaerdi = 999°C/h.

100°C/h Hvis RATE indstilles til 0°C/h, fremkemmer "End”
Hvis RATE indstilles hajere end 8298°C/h, fremkommer
"SkIP”.

TEMP:

- TEMP er slut-temperaturen i hivert segment.

Laveste veardi = 20°C.
Hojeste veardi = 1320°C.

1020°C - forgéende  540°C - forgsende
segmeni-temperatur er segment-temperatur er
lavere end 1020°C hajere end 540°C

TIME:

TIME er holdetiden af slut-temperaturen i hvert
segment.

Laveste vesrdi = 0.00. (Ingen holdetid).
Hejeste veardi = 89.58. (Holdelid i 89 timer og 58 min).

Hvis TIME indstilles hejere end 88.59, fremkommer
"hoLd”, som betyder ai iemperaturen holdes indiil der

Temperaturen i trykkes stop.

segment 01 holdes i

20 min. fer program- OBS I: Nar hol.d indstilles i et segment, stopper ovhen
met fortseatier il ikke automatisk.

segment 02.
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Grundlesggende om programmering
Forklaring tit indstillingerne 5k P - hold - End

SEl P

S — - A = = T,

Opvarmning med fuld ~ Naturlig nedkeling.
effekt pa ovnen.

SklP betyder at opvarmning eller afkgling sker sé hur-
tigt som muligt.

Ved opvarmning er ovinens varmeelementer indkoblet
hele tiden - ovnen varmer med fuld kraft.

Ved nedkgling er ovnens varmeelementer udkoblet hele
tiden - ovnen kgler naturligt ned.

Ovnens formaen bestemmer hastigheden.

SkIP fremkommer nar RATE indstilles
hajere end 999°C/h

hDLdWA_

Holder temperaturen
i segmentet indtil der
trykkes stop.

hol.d betyder at temperaturen i segmentet holdes indiil
der trykkes stop.

holLd fremkommer nar TIME indstilles hgjere end

99.59 timer.

OBS !: Nar hold indstilles i et segment, stopper ovihen
ikke automatisk.

Afslutning af et
program under
programmering.

End betyder at programmet skal afsluttes.

Nar programmet nar frem til det segment som indehol-
der End, stopper det og slukker ovihen, som dereiter
keler naturligt ned.

End fremkommer nar °C/h indstilles il 0°C/h.

OBS !: Alle programimier skal afsluties med End, som
sidste indstilling i programmeringen.

Visning af hgjeste temperatur ved programvalg og programstart.

Nar der vaziges program, visee programnumimer
sami den hejesie temperatur | del pagszldende
program.

3

Ner ef program staries, skifler display imellem
ai vise hgjeste temperatuy | det pagazldende
program og muiigheden for al indstille jorsinket
starttid.
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Programmering

AEndring af for-programmeret program.

P1 skal esndres, s& opvarmnings-hastigheden i segment 1 bliver langsommere, siut-temperaturen
i segment 2 bliver lavere og holdetiden i segment 2 bliver lesngere.

P1 for e2ndring:

980°C 0.10 min

P1 efter e=ndring:

':,, ( . L-’ ( 960°C O.2(:\min
(| 1 b 1
I \0% ' \0%
RN N
I \ I \\
: \\ ! \\
: AN . RN
1 1 N
100°C/h i ! 50°C/h I i N
1 ! )
o o
| 1
Program P1 i E Program P1 i i
SEGMENT ol ae 03 SEGMENT 0l e 03
- °Cth ~ 100 SEIP End “Clh r 50 SEl P End
TEMP 650 980 TEMP 650 960
TIME 0.00 0.10 TIME 0.00 0.20
o |
Vazlg e
program [ ~ TiISEG 02
Programmets
max. iemperatur
vises kortvarigt.
& ,
Til TIME
) 1
Til SEG 03

Programmet er nu &ndret og bliver
automatisk gemt.
Det er en god ide, at notere veardierne

i breandingskurveme.

Benyt skemaerne pé side 19
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Programmering
Programmering af nyt program.

Segment 01 = opvarming med 150°C i timen til 600°C - ingen holdetid pa 600°C.

Segment 02 = opvarming fra 600°C med fuld fart til 810°C - 810°C holdes i 10 min.

Segment 03 = nedkgling fra 810°C med fuld fart til 540°C - 540°C holdes i 1 time 30 min.
Segment 04 = nedkegling fra 540°C med 30°C i timen til 400°C - ingen holdetid p& 400°C.
Segment 05 = End - programmet afsluttes og ovnen kgler naturligt ned.

Dette program-eksempel er en typisk program for glas- fusing og slumping, dog skal temperaturer
og fider tilpasses den glastype og stgrrelse, som skal bresndes.

_ g1geg 010 min
[ |
] !
100% :
I
|
|
600°C : i 1.30 min
| 1 |
! 1 I
| | 1 (End
| 1 | I
1 1 | [
| | 1 I
| | 1 I
| ' ! l
Program P6 : 5 : :
SEGMENT g ac ad a4 a5
°Clh # 19l St P S5kl ¢ - 30 End
TEMP 600 g1i0 540 400
TIME 0.00 0.0 .30 40.00
B & )\
Vezlg S
program [ Til TEMP
Bruges til at vazlge
program. Tryk
gentagne gange
for @nsket program L
Bruges til at -
| steppe h.h.v. frem Til TIME

og lilbage i
segmenterne.

Bruges lil &l @ge _Foriseaties
eller formindske
vazrdierne,

“Ch - TEMP - TIVIE

o
m U Indstil °CH

==

EESeseeme. il SEG D2

OBS | Hvis der gar mere end 15 sek. hvor iesteine ikke akiiveres, epringer G20-08 ud af
10 programimerings-tilstand og viser ovntemperaiuren. De indstillede veerdier gemimes.




Programmering
Programmering af nyt program.

Fortsat

Til TIME

X ‘ .
| Indstil °ClhAl

~0Y

Til TIME

Indstil TIME [ Indstil °C/h

Til TEMP M| stil TEMp [ Til TIME

ST T HLEs

Programmet
er nu, feardigt
0g er gemt.

tndlstil °C/h
{il 0= End

Ovenstaende program er en god skabelon for slumping- og fusingprogrammer.
SEGMENT 01: Kan benyttes uzendret til langt de fleste almindelige glasbraendinger.

SEGMENT 02: TEMP og TiME skal tilpasses glasiype og breandingsiype, slumping, tack fusing, full fusing m.m.

SECGMENT 03: TEMP og TIME skal tilpasses glastype og sieirelsen ef glasset.
SEGMENT 04: °C/h skal tilpasses sigelsen &f glassetl.

Oplysninger om bresndings- temperaturer og lider kan indhentes hos leverandsien af glassel.
Pa side 17, kan du finde eksempler pa forskellige programmer for glas- slumping og fusing.
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Udleesning af vesrdier under breending og manuel kontrol
(nar G20-06 er startet)

Udlazsning af aktuel setpunkt og resttid under brasndingen.

Udlessning af setpunki.
For at vise det akiuelle setpunkt under breandingen trykkes péa + tasten. R * ]
(Segmentdisplayet viser SF' for “SetPoint”). '

Displayet gar tilbage til normalvisning efter 3 sekunder.

Udiezsning af resttid i segment.

For at vise den resterende tid i det aktuelle segment trykkes pa - testen.
[}

(Segmentdisplayet viser I” = for “remaining time”).

Displayet gar tilbage til normalvisning efter 3 sekunder.

Manuel styring under breandingen.
Zendring af setpunkt.

For at zandre det aktuelle setpunki, holdes + tasien nede i 3 sekunder.
(Segmentdisplayet blinker SP for “SetPoint”).

Med + og - tasterne kan man nu sandre det akiuelle setpunki.

3 sek.

Displayet gar tilbage til normalvisning efter 3 sekunder.

Sezt programmet pé ,hold".

For at holde den akiuelle tid og iemperatur, holdes - tasien nede i 3
sekunder. Programforlgbet ,stoppes” og bliver staende pé den akiuelle <«
temperatur indtil der endnu en gang trvkkes pa - tasten i 3 sekunder. 3 sek.

(Segmentdisplayet blinker h og starttasten lyser gul for ,hol.d").
Geelder ikke i segmenter med Skt o

Spring til nazste segment.

For 2t springe til neaste segment, holdes + og - {esieine, pa samme tid,
nede i 3 sekunder.

12




Supplerende oplysninger og fejimeldinger
Supplerende oplysninger.

Streamafbrydelse.

Efter en siremafbrydelse forisasties braandingen fra den aktuelle ovniemperatur.
Hvis temperaturen falder mere end 50°C, afbrydes braendingen af hensyn il kvaliteten.

e sto
Ved allerede opvarmede ovne afkortes en rampe tilsvarende, d.v.s. styringen begyn- mﬁ
der ved den aktuelle ovniemperaiur. hold
Ovnen kan ikke fglge med programmet. (L

Hvis ikke ovnen kan fglge med den krasvede stigning i en kontrolleret rampe, stopper
styringen med at sge setpunkiet (Lyset i Stari-Stop tasten skifter til orange). S& snart
ovnen er med igen, forisasties rampen. Denne proces kan blive gentaget og vil derfor
forlenge  rampens reelle varighed af programmet.

Fejlmeldinger.

Termoelement (temperatur-fgler) defeki, ikke tilsluiiet, termokredslsb afbrudi.
Bresnding afbrudt p& grund af et problem ved temperaturmélingen. (overrun)

Forkert polaritet af iermoelement (temperaturfeler), evi. forkert termoelemeni-type. (underrun).

Koldpunki-fgler (CJC) i filslutningskabel defeki (invalid). Ikke akiuel for G20-06.

Breanding afbrudt p& grund af et problem ved temperaturmalingen.
(Uroligt signal eller overflow i malekreds).

Termoelement (temperatui-igler) defeki, elekirisk sigj i malekreds.
Brazndingen afbrudt p& grund af overiemperatur.

(Overskridelse af setpunkt-temperatur med mere end 20°C).

Skyldes ofiest defeki kontakior - fastbreandi kontaktor.

Braendingen afbrudt pé grund af opvarmningsproblem.
(Ingen temperaturstigning trods 100% opvarmning).

Hyppigsie érs
termoelen

@
®

o o
s

=%

)

=
O

Konirolleret rampe forisatias, selv om den snskede temperaturstigning ikke kan opnas.
(Ovnen kan ikke fglge den gnskede temperaturstigning selvom G20-06 har stéet pa ,hoLd" og
ventet pa ovnen). (Meddelelse vises i 1 minut).

(S Ln

Hyppigste érsager er defekie/slicte varmeelementer, indstilling af for hurtig rampe (°C/h).

Ukonirolleret rampe (SkIP) afsluties, selv om sluttemperaturen i seg-
mentet ikke kunne opnés. Hindrer blokering af det videre programiorlah.
(Ovnen kan ikke na sluttemperaturen i segmentet). (Meddelelse vises i 1 minut).

Hyppigsie ersage

13
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Supplerende oplysninger og fejimeldinger

Fejimeldinger.

Bresndingsprocessen forisesites automaiisk efier en stremafbrydelse.
(Meddelelse vises i 1 minut).

Breandingsprocessen afbrudt efter en siramafbrydelse, fordi kvaliteien af bresndingen ikke kan
sikres (f.eks. p2 grund af for siort temperaturfald under stremafbrydelsen)

intern styringsproblem, teknisk service fra producenten kresvet.

(C1-ADC defeki, C2-ADC uprzzacis, C3-COM)

— intern styringsproblem, ieknisk service ira producenten krazvet.
(D1-CPU, D2-RAM, D3-12C Bus, D4-EEPROMWI, D5-Kalibrering, D6-NVM, DA-Master

Konfiguration)

14
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Elektrisk tilslutning

Advarsel

A

Styringen ma under ingen omstasndigheder ébnes. Sikring er tilgesngelig udefra.

Standarder for multistik.

Tegningerne herunder, viser forskellige multistik med forskellig ben-konfiguration.

Nogle ovnproducenter bruger andre ben-konfiguration end de herunder viste.

Veer opmesrksom pa at, selv om stikkene ser ens ud, kan ben-konfigurationen vazre forskellig, afheangig af
ovnproduceniens standard.

Multistik-standarder:

HAN7D: Bentrup-standard
HAN15D: Bentrup-standard
HAN15N: Nabertherm-standard il esldre ovne med kontakiordrift.
CPC14: Bentrup-standard
CPC1i4c: Cerama-standard for 230 V styringer.
~ %
oL @ ® Cg® @ ® @ 06|c
@ @ © Bl ® ® @ 6B
@ @ ® @ ®©® @ 6
HAN7D HAN15D - HAN15N
HAN7D| HAN1SD | HANISN CPCi4 | CPCl4c AR 1
_ . I
5 Al A3 7 8 | 12 |Netspending 230V (F) © Bk : — I :
2 B1 B3 S 5 | Netspeanding 230V (N) ~ O BE : {
| |
6 A3 B4 14 3 Udgang varme-kontakior O EROWN i :
A —_— =
7 c3 c4 12 7 Ekstra relee udgang (F) O U : :
1 83 i3 Kontrol udgang (iN) Oor— I {
3 B Ab | S'Tff,"n’ Termoelement / faler + O = : el :
SRCE g TR S v | —;DL l
4 GRS 85 K3 11| Termoelement /fpler - O — _}
Advarsel | A

Hvis en styretavle med multistik tilsluttes en ovn med med en anden stik-standard, kan det
forarsage alvorlige skader pa styretavlen.




Tekniske specifikationer

G20-06
Forsyningsspaznding:
Effeki:

Sikring:
Drifttemperatur:
Opbevaringstemperatur:
Max. relativ fugtighed:
Dataopsamling:
Digital filter:
Indbygning:
Dimentioner:

Vazgi:

90-264 V AC/DC
2 VA

0,5A

-15 1il +65°C

-25 il +80°C

85% ikke kondenserende
Dual slope 16 bit
50/60 Hz

P53

80 x 153 x 22 mm
350 ¢

Beslag for vaegmoniering.

(G20-06 kan ophasnges péa veaggen ved hjelp af et moniagebeslag.
Beslaget kabes separat - Artnr.: 57G20-BESLAG

e
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1) Monter beslaget pa vezggen ved hjeslp af
de medfplgende skruer. Monter aldrig beslaget
over eller bagved ovnen.

2) Skru de tre fingerskruer bag pa G20-06.

[

s

s
- *"'\uﬁua\ﬂ‘"\'\“\ $

i

3) Skub G20-06 ind over beslaget og lad fingerskruerne glide ned i slidssrne.

{




Programeksempler til glas

Tarring af ovnplader efter padsmarring af separator
Terring af ovnplader:

SEGMENT a1 02
°Clh r 100 End
TEMP 300
TIME 0.0d

Nar ovnpladerne er blevet smurt med separator, er det vigligt at de
tarres fuldstesndig ud, inden der lesgges glas pa dem.

Lazg pladerne i ovinen og ter dem ud med dette program.
Det er ikke tilsireskkeligi, ai pladerne luftiorres.

Bullseye glas og System96 glas - max. stegrrelse 300 x 300 x 6 mm

Tack fusing:

SEGMENT di ae 43 a4 gs
°C/h F 50 | SEIP | SEIP | - 30 | End
TENP 600 160 520 400
TIME d.0d d.05 (.30 | 0.00

Full fusing:

SEGMENT g dc 04 a4 ds
°Clh ri50 | GEIP | SEIP | - J0 | End
TEMP 600 800 520 400
TIME 4.00 4.0s .30 | 0.00

Slumping:

SEGMENT BAI“ T Dé | a3 AD'-! gs

| °(7;/hd | P ISU SE:' P Sri:.'VF' r’ 20 | EAndh
vewe | BOD | 720 | seo | 400 |
Tli;/’lE {]DU | D;DS (.30 D.V{VJB

Brugen af ovenstdende programmer, sker pa eget ansvar.
Det er brugerens ansvar, at afprgve programmerne ved at gennemfgre prgvebreznding med
preveemner uden veerdi.

Miere fremiresdende strukiur i glasset:
TEMP SEG.02 mindskes

ogl/eller

TIME i SEG.02 mindskes.

Mindre fremireadende sirukiur i glasset:
TEMP SEG.02 gges.

og/eller

TIME i SEG.02 eges.

Mindre sammen-smelining af glasset:
TEMP SEG.02 mindskes

og/eller

TIME i SEG.02 mindskes.

Mere sammen-simeltning af glasset:
TEMP SEG.02 gges.

og/eller

TIME i SEG.02 gges.

Ved dybe forme elier forme med skarp
strukiuy

41 TIME SEG.02 wges.

17




)

Programeksempler til glas
Float glas - max. stgrrelse 300 x 300 x 6 mm

Float glas kan vesre meget forskelligt og man ma derfor prave sig frem, til man opnar det enskede resuliat.
Hvis man benyiter genbrugsglas, gamle vinduesglas eller lignende, vil man sandsyneligvis opné
forskelligt resultat fra breending til bresnding.

Full fusing:
Mindre sammen-smeltning af glasset:
SEGMENT ai ae a3 a4 05 | TEMP SEG.02 mindskes
og/eller
coh | ~150 | SEiP | SEiP | - 30 | End |TIMEiSEG.02mindskes.
Mere sammen-smelining af glasset:
TEMP 600 Be0 | 540 | HOO TEMP SEG.02 ages.
og/eller
TIME 0.00 0.05 .30 0.00 TIME i SEG.02 @ges.
Slumping:

Ved dybe forme eller forme med skarp
SEGMENT g1 oc a3 a4 05 | struktur:
TEMP SEG.02 gges.

°Clh 150 SEIP | SEIP | 7 20 End |ogleller
TIME i SEG.02 @ges.

TEMP 600 140 544 430

TIME 4.00 0.05 (.30 | 0.00

Brugen af ovenstéende programmer, sker pé eget ansvar.
Det er brugerens ansvar, at afprgve programmerne ved at gennemfegre prgvebraanding med
praveemner uden veerdi.
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Program skabeloner

PROG.

SEGMENT| 01 02 03

04

05

06

07

08

09

°C/lh

TEMP

TIME

PROG.

SEGMENT| 01 02 03

04

05

06

07

08

09

°C/h

TEMP

TIME

PROG.

SEGMENT| 01 02 03

04

05

06

07

08

09

°C/h

TEMP

TIME

PROG._

SEGMENT| 01 02 03

04

05

06

07

08

09

°Crh

TEMP

TIME
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