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1. Produkt

1.1 Produktblad

Denna bruksanvisning beskriver automatiken:
Cerama G9000, graphical Temperature Controller

Automatiken Cerama G9000 ar avsedd for styrning av

branning i el- och gasugn.

Automatiken finns i olika modeller, beroende pa vilken typ
av ugn och process som ska styras. Pa automatikens bak-
sida anges modell och spanning.

1.2 Produktmarkning

BRUKSANVISNING G9000 PRO AUTOMATIK

Pa automatikens baksida finns en etikett. Pa denna finns upplysning om modell, varden fér
ratt anslutning av el, samt vilken sorts termoelement automatiken ar fabriksinstalld till.

C E CERAMA G9000

Model : 20 !

TC Adjust. OO Pt10% O Pt13%
ONiCr-Ni O

Power rating [ ~24V, 50Hz, 5VA
0O ~230V, 50Hz, 5VA

Cerama A/S

DK-2650 Hvidovre, Denmark
Tel. +453677 2222

Web. www.cerama.dk

Modell 90 xx / yyy
x_ =2 : AUTOMATIC version (fasta program)
=4 : PRO version
= 8 : GAS version (Infutgand for styrningar motor/brannare)
_x =1 Styrning av 1 zone
3 Styrning av 1,2 eller 3 zoner

yyy= Softvaruversion.

TC Adjust : Termoelement typ.
Power rating : Natspanning.



1.3 EU- Deklarering

Producent: Cerama A/S
Hammerholmen 44-48
Avedore Holme
DK-2650 Hvidovre

Danmark

Tel.: 0045-36 77 22 22
Fax: 3677 26 24
e-mail: cerama@cerama.dk
Web: www.cerama.dk

Forklarar harmed, att féljande produkt(er):
Dataautomatik Cerama G9000 Automatic
Dataautomatik Cerama G9000 Pro
Dataautomatik Cerama G9000 Gas
ar i dverensstammelse med
LVD EN 603-35-1 Elektriska apparater for hushallsbruk
EMC EN 55014 Gransvarden for radiostorning
EN 50081-1 Emission, hushall, kontor och latt industri
EN 50082-1 Immunitet, hushall, kontor och latt industri

| dverensstammelse med direktiv(en):

LVD Lagspanningsdirektivet 73/23/EOF
EMC EMC-direktivet 89/336/EOF

Ytterligare upplysningar:
Utfardat:

Hvidovre, 11 oktober 1999
Ugnsavdelningen, Cerama A/S




BRUKSANVISNING G9000 PRO AUTOMATIK
2. Anvandning av Cerama G9000.

2.1 Oversikt

CERAMA G9000 | Pa figuren till vanster ses automatikens enkla panel.

Grafiskt teckenfonster: | detta falt visas temperaturen, med-
delanden, texter, valmenyer,
programfériopp m.m.

Menyknappar (3 st.): Pa nedersta raden i tecken-fonstret
visas knapparnas aktuella funktion.
Funktionen ar beroende av var man
befinner sig i programmet.

Markorknappar (4 st): Upp“ anvands for att flytta markerad
rad uppat, eller for att stalla in olika
varden. Ned Y anvands for att flytta
markerad rad nedat eller for att stalla
in olika varden. Vanstra{ och
hogra ®» knapparna anvands for att
flytta markoren till vanster eller hoger.

Godkannandeknapp : Knappen ® anvands for att godkan-
na ett val eller en inmatning.

GRAPHICAL TEMPERATURE CONTROLLER

Efter anslutning av spanningen till ugnen/automatiken, utfér automatiken ett sjalvtest. Strax
darefter ar automatiken klar att tas i bruk. Om automatiken under testet upptacker ett fel,
kommer den antingen att ge ifran sig en rad korta toner, eller skriva ett felmeddelande i tec-
kenfonstret. Avsnittet felmeddelanden innehaller en genomgang av mdjliga fel som auto-
matiken kan kanna igen.



2.2 Anvandning.

Efter spanningstillslag staller sig automatiken i Standby ' CERAMA GS000-PRO

lage. Teckenfonstret visar den aktuella temperaturen i 0 3
ugnen och texten "TRYCK FOR START" visas. Z ? |
Symbolen for godkannandeknappen ® blinkar, for att visa att | e
automatiken kan anvandas genom att trycka pa denna FOE L—;IHF'T
knapp TEYCK

' Fy

. . . : : 19p

| Standby lage kan kontrasten i teckenfonstret justeras. Vid ¥

tryck pa vanster menyknapp blir teckenfonstret ljusare och
vid tryck pa den hdgra blir teckenfonstret morkare.
OBS! Om du trycker lange pa knapparna kan du inte se tex-
ten i teckenfonstret. NYTT

]
RED | GEREA

RADEREA
Nar du har tryckt pa godkannandeknappen ° visas menyn | =1 HET

PROGRAM. Detta ar huvudmenyn dar alla val gérs. |~~~ "~~~

Teckenfonstret bestar av en rad olika komponenter: BYSLUT

* Overskrift PROGRAM e

°* Valmdjligheter NYTT, REDIGERA, RADERA, ..... :
* Menyrad Denna rad ar tom vid detta

tillfalle och menyknapparna ar

darfor inte aktiva.

| det visade teckenfonstret star markéren pa NYTT. (Markerad rad/ord visas inverterat)
Markering av en rad gors genom att anvanda upp“ eller ned > Knapparna vanster ¢ och
hoger » anvands inte i detta teckenfonster.

Valmdjligheter i menyn PROGRAM:

°*NYTT Inprogrammering av nytt program (brannkurva)

°* REDIGERA Andra ett tidigare inlagt program.

° RADERA Radera ett tidigare inlagt program.

* START Start av ett program

* INFORMATION Information om automatik, programversion m.m.

* AVSLUTA Avslutar menyn och automatiken atergar till standby lage
Raderna ----------- kan inte valjas, och ar bara en logisk uppdelning av valmgjligheterna.

Efter att ha stallt markéren pa ett val, godkanns valet med godkannandeknappen (Enter)
* . Om inte automatiken anvands inom fem minuter, kommer den automatiskt att aterga till
standby lage.




BRUKSANVISNING G9000 PRO AUTOMATIK

2.3 Programmeny

| detta avsnitt beskrivs hur program matas in, redigeras, raderas och startas.

Automatiken G9000 kan lagra 16 program med nio steg i vardera. Alla program kan namn-
ges (t.ex. lergodsglasyr 1020°). Det ar darfor latt att hitta ratt program. Man kan ge tva pro-
gram samma namn. Det ar aven majligt att senare andra bade namn och innehall i ett pro-

gram.
2.3.1 Nytt
Vid val av NYTT visas foljande bild i teckenfonstret:

Programmet kan nu ges ett namn. Du kan anvanda upp till
14 tecken (bokstaver, siffror, eller specialtecken). Med mar-
korknapparna upp “ och ned Y valjer du bokstaver/siffror.

Med markdrknapparna vanster ¢ och hoger * flyttas marko-
ren till vanster resp. hoger.

Om man haller in knappen lite langre tid repeterar den
automatiskt. Du kan anvanda alla bokstaver i alfabetet samt
siffror och diverse specialttecken (°, / osv.).

Det ar mojligt att ratta alla bokstaver och tal. Det ar inte nod-
vandigt att anvanda alla positioner.

Nar du ar klar med inmatningen, godkannes namnet med
godkannandeknappen ® . Om man inte namnger program-
met ("tomt program") atergar automatiken till menyn PRO-
GRAM.

Nar namnet ar godkant, byts teckenfonstret automatiskt till
REDIGERA. Inmatning av ett nytt program , och redigering
av ett program ar identiskt, bortsett fran att det vid inmatning
finns ett angivet standardvarde i branningsférloppets forsta
steg.

NYTT
HATA 1M MAMN
B
Fy
ALFAEET 4 »
?
E HAKULERA]
NYTT I
MATA IM WAMH |
CERAR
A
ALFABET 4

l

HMRKULERA]

'ﬂﬂllﬂlllllllllllllq}

FMATH 11 A
CERAMA GI00OM

HLFHBET 4 »
v

i I‘IFII’-ZIJLEF:§|_=



2.3.2 NYTT (Redigera)

Ett program kan besta av upp till nio steg. Varje steg bestar av tre delar (segment):

Hastighet som ugnen andrar sig i temperatur. Anges i °C/timme (°/T).
Temperatur dit ugnen ska ga. Anges i °C.
Utjamning hur lang tid ugnen ska hallas pa samma temperatur. Anges i tim-

mar och minuter. Utjamningstiden kan vara 0.

- o | GLASYR 1020°C
Vid start av Redigering samt Nytt program visar tecken- [}
fonstret foljande: 1

Pa oOvre raden visas namnet pa programmet (GLASYR i
1020°C). Langst till hdger visas aktuellt stegnummer, samt !

antal steg i programmet (1/1). / :

Darunder visas en grafisk bild av programmet. Den lodrata HH'S'i' 2 '; - i e

B

axeln har indelningar for varje 100°C, och den vagrata for EFIDEF'H

varje timme. Den vagrata axeln skiftar indelning beroende
pa programmets langd.

| teckenfonstret till hdger visas en temperaturokning med 50°/T till 400°C, dar programmet
avslutas. Detta visas med den prickade linjen, som gar fran 400°C mot 20°C, dvs. ugnen
avkyls i sin egen takt..

Under kurvan visas det aktuella vardet, som vid detta tillfalle ar hastigheten i programmets
forsta steg. | talet 50 ar 5 markerat (markoéren star har). Det betyder att man med knappar-
na ~ och ¥ andrar hastigheten med ett intervall av 10 °C/T. Onskar du &ndra hastigheten
i storre eller mindre intervall , flyttas markéren med knap-
parna ¢ och * . Inmatningen skall inte godk&nnas med god-
kannandeknappen °® , da detta sker automatiskt vid dver-
gang till nytt segment.

GLASYR 1020°C  1/1

Hastigheten andras som visas till 100°/T. Observera att den
grafiska bilden av branningsférloppet andrar sig. Tidsaxelns

indelning andras ocksa. / ::
1 4 7y ."-....maé

Det &r mojligt att stélla in hastigheten i intervallet 0,1°C/T till | HHST . ¢ 1m0 °C |
999°C/T, samt till MAX°C/T. Vid MAX°C/T ar det ugnen som EFIDERFI‘!
bestammer farten. Dvs. den varms upp eller avkyls sa .
snabbt som ugnen tillater.




BRUKSANVISNING G9000 PRO AUTOMATIK

Menyraden i teckenfonstret innehaller tre knappar som vi
annu inte anvant.

€« < Anvands for att ga bakat i branningsforlop-
pet. Star man pa hastighet, byts det till
utjidmningstid i féregaende steg.

RADERA Raderar hela det aktuella steget.

> »

Anvands for att ga framat i branningsfor-
loppet. Star du t.ex. pa hastighet, byts till
temperatur.

Vi andrar nu temperaturseg-
ment i steg 1. Detta gors
genom att trycka pa
menyknappen under * .
Det ar alltid mojligt att ga till-
baka till hastighets-segmen-

tet genom att trycka pa | e
€« <

GLASYR 1020°C  1/1

..... .

GLASYR 1020°C

-,

L

—

1/ 18

HA=T . : 1D °C

_Fd_.-—".___

TEMP. : EOO °C
Temperaturen minskas till

en mir [ 44 [FrDERAL PP
200°C. Installningsintervallet

TEMP.:  EO0 °C

sesseaash

[ 44 [FACEEA] »» |‘

44 [RADERA[ »» l‘

for temperaturen ar standard fran 20°C till 1300°C.

Vi andrar till utiamningssegmentet i steg 1. | teckenfonstret
till hdger visas utjamningssegmentet. Observera att utjam-
ningstiden skall anges i timmar (T) och minuter (M).
Utjamningstiden stalls pa 0:00 (O minuter). Pa den grafiska
kurvan sker inga andringar.

Utjdamningstiden kan stallas in fran 0 minuter till 999 timmar
och 59 minuter (999:59 T:M ar detsamma som 41 dagar, 15
timmar och 59 minuter.)

Forsta steget av branningsférloppet ar nu inprogrammerat.
Vid tryck pa *» * andras till hastighetssegmentet i steg 2. |
Ovre hogra hornet anges nu 2/2, dvs. aktuellt stegnummer
ar 2 av 2. Vid byte till nytt steg dverfors hastighet och tem-
peratur automatiskt fran det forra till det nya steget.

GLASYR 1020°C

T ——
-

—

1/1§

LR 2 O:E0 T:H

[ 44 |FADERA] »» |

GLASYR 1020°C

-,
p =
—

USSR

HAST . :

@0 °CH

[ 44 [ERCERA] »» ]




Programmets steg 2 skall nu matas in. Hastigheten andras till 250°/T, temperaturen satts till
900°C, och utjamningstiden till noll (0:00). Se bilderna nedan.

e S S

GLASYR 1020 08C  2/7

GLASYE 1020°C

......................

ZED el |
4 FRDERAL PP

TEMP.:  Eoo °C | |TID :  0:E0 T:n)
4« FrDeRA »» | [ 44 [RADERAL ¥ ]

=

Steg 2 av branningsférloppet ar nu klart. Det ska nu programmeras in en lite langsammare
hastighet till topptemperaturen pa 1020°C samt en utjdmningstid pa 30 minuter.

Vid tryck pa® * andras hastighetssegmentet i steg 3. | 6vre hogra hornet anges nu 3/3,
dvs. aktuellt stegnummer ar 3 av 3.

Hastigheten satts till 150°/T, och temperaturen till 1020° C Utjamnlngstlden anges till 0:30.

HH_uF’ 1020°C GLASYR 1020°C

GLASYR 1020°C

=

T.: B0 °m TEMP.: 1080 °C || |TID : 0:E0 T'-ﬂ"
[ 44 [RFDERR || ¥« _TrroerAl »» ] [44_[RADERA »

| teckenfonstret visas nu en vagrat linje vid 1020°C. Detta ar utjamningen. Efter utjamnlng-
en ar kurvan streckmarkerad. Dvs. branningen ar avslutad och ugnen avkyls i sin egen takt
till rumstemperatur.

-y 5 .—
i ._| |
|

Du kan nu om du vill, programmera en langsam avkylning
av ugnen pa 150°/T till 900°C. Vid tryck pa * » andras till |t
hastighetssegmentet i steg 4. Hastigheten stalls in till 150°/T | B g
och temperaturen till 900°C. Utjamningstiden satts till 0:00. |1 7 :

Nar den kommande temperaturangivelsen ar lagre an den |! / !
forra ar steget en avkylning. | teckenfénstret ses avkylning- :f_-‘— ) '
en som en nedatgaende kurva. Den streckade kurvdelen TEMP. : oE0 °C
betyder att branningen ar avslutad och att ugnen avkylsisin e—me —— ——
egen takt till rumstemperatur. Programmet ar nu avslutat. L_44 RADERA| b» | ‘




BRUKSANVISNING G9000 PRO AUTOMATIK

Inmatningen avslutas genom att "godkanna den", dvs man
trycker pa godkannandeknappen ¢©. Efter detta ska du
bekrafta att du 6nskar avsluta inmatningen. Om du valjer JA
gar automatiken tillbaka till menyn PROGRAM. Om du val-
jer NEJ kommer du till REDIGERA.

2.3.3 Redigera

AVSLUTA | MMATHI NG
AR DU SEKER?
[ JA | ME.J

Redigering och inmatning av ett nytt program ar nastan identiskt. Skillnaden ska vi nu ga

igenom. Vid val av REDIGERA visas alla lagrade program i
teckenfonstret. Namnen pa programmen ar alfabetiskt sor-
terade. Programmet som ska redigeras valjs genom att tryc-
ka pa pilarna upp “« och ned ¥ . Du bekraftar ditt val genom
att trycka pa godkannandeknappen ® . | teckenfonstret kan
det bara visas atta program i taget. Resten av programmen
kan ses genom att trycka pa « och ¥ . Teckenfonstret "rul-
lar" och resterande program visas.

Om namnet pa ett program ska andras trycker du pa den
vanstra menyknappen DOPER OM. Efter detta &r det moj-

GLASYR 1020°%C
TEST 600°C |
TEET 200°C f

EEE_}

[CEPER_OM | MAKJLERA]|

ligt att andra namnet, och sedan redigera programmet. Redigering av ett program gor du
pa samma satt som nar du matar in ett nytt program, dock ar vardena som anges inte stan-

dardvarden, utan de tidigare inprogrammerade vardena.

2.3.3 Radering

Om du 6nskar ta bort/radera ett redan inprogrammerat pro-
gram, sa gar du till detta program med hjalp av pilarna upp
4 och ned Y. Nar du valt program godkanner du radering-
en med godkannandeknappen ® . For sakerhets skull ska
valet bekraftas. Valjs JA for radering, kan programmet inte
aterkallas. Det ar inte mdjligt att fa tillbaka ett redan raderat
program!

Vid tryck pa menyknappen MAKULERA raderas inte pro-
grammet utan du atergar till menyn PROGRAM.

GLASYR 1020°C |
TEST 600°C |
TEST Z00°C .

I

T

KULEER]




2.3.4 Start

Vid val av START visas en meny med namnen pa de tidiga- &
re inmatade programmen. Valj det program som ska anvan- | =g T
das och tryck pa godkdnnandeknappen © . TEST EUD“C
TEST 200°C

| avsnittet programférlopp visas branningsforloppen.

[ ForDRedD STERT
2.3.4.1 Fordrojd start O R s—— =

Vid tryck pa den mellersta menyknappen i stallet for godkdnnandeknappen, ar det mgjligt
att valja fordrojd start, t.ex. om man vill branna pa natten da el ar billigare.

Med “« och ¥ stalls det antal timmar in som man Onskar att starten ska fordrojas med.
Anvand godkannandeknap- -

pen ® for att bekrafta den | 1.
UGH SKALL STARTA ;?

| J FORDROJMI NG

UGN SKFILL STHETR
E TIMMAR |

valda tiden. Efter detta star- }_'
tar klockan nedrakningen. (1 T I 1A

Klockan raknar ner till noll, TIHAMAR :
varefter branningen startar. GODI{ﬁND 4
Vid tryck pa START under . :

nedrakningen startar pro- l
grammet omedelbart. Vid tryck pa STOP avbryts den for- g
dréjda starten och atergar till menyn PROGRAM. GLASYR

TIMMAR 4
GODKAHD @

A020°C

IFERDRE.JD

STHRET

10



BRUKSANVISNING G9000 PRO AUTOMATIK

2.3.5 Information

| detta teckenfonster visas information om automatikversion,

programversion m.m. Vid tryck pa vilken som helst av knap- |~ ~ ' 47l
parna kommer man tillbaka till menyn PROGRAM. iéﬁ$59{ggp ’ 97{3:5 |
Om du dénskar start av KW-raknare och -pris gors detta av | FldT AL PROG, 3
aterforsaljaren. |
KlelH | i
MRS (SEK) ol

2.3.6 Avsluta

Vid val av AVSLUTA atergar automatiken i STANDBY LAGE:

11



2.4 Programforlopp

Efter start av ett program i menyn START ses teckenfonst-
ret till hoger. Detta teckenfonster visar temperaturen i bran- |
ningsférloppet.

Overst visas 6verskriften. Den anger namnet pa program-
met GLASYR 1020°C. Langst till hoger visas aktuellt steg- |
nummer (1 av totalt 4 steg i programmet). |

Darunder visas ugnens aktuella medeltemperatur med stora |
siffror. Under medeltemperaturen visas temperaturen i |
ugnens zoner. Om ugnen bara har en zon visas bara data =

for Z1. Om ugnen ar en 2-zonsugn visas data for 2 zoner (Z1 och Z2). For varje aktiv zon
visas zonnumret, aktuell temperatur i zonen, samt den effekt % automatiken har beraknat
ska tillféras zonen. Effekten 0% anger minimumeffekten, och 100% anger maximal effekt.
En effekt pa 30% anger saledes, att varmeelementen ar paslagna i 9 sekunder, avslagna i
21 sekunder, paslagna i 9 sekunder osv. (9/21 sekunder ar baserat pa standardinstallning
av automatikens periodtid). Langst till hdger visar en symbol om varmeelementen ar till-
slagna (blinkar).

Genom att kontrollera "effekten”, ar det majligt att se hur bra ugnen fungerar. Om effek-
ten visar 100 %, kan ugnen inte félja den dnskade brannkurvan. Har blir det ugnen som
bestammer férloppet och inte automatiken. | detta fall bér man sénka hastigheten i ste-
get, tills effekten sjunker under 100 %. (Kontrollera aven varmeelementen!)

| menyraden kan 3 val goras:

KURVA Byte till grafisk visning av branningen
STEG Steg/hopp i programmet
STOPP Avslutning av ett program

Vid byte till grafisk visning
kommer teckenfonstret att |3
andras.Menyknappen |}
KURVA ar nu andrad till
INFO. Genom att trycka pa
vanstra menyknappen, visas |
teckenfonstret  langst ill
hoger.

| den grafiska bilden blir ytan
under kurvan utfylld efter-
hand som programmet fort-
I6per. Det ar saledes enkelt att félja hur langt man kommit i programmet.

Pa informationsbilden kan alla data i programmet ses. Data for de enskilda stegen visas
langst ned. Vid tryck pa en av markdrknapparna visas programmets data. Det ar inte moj-
ligt att redigera ett program under branning. Da ska programmet stoppas och omstartas. Vid
omstart kommer automatiken att sjalv ta reda pa hur langt branningen kommit och ev.
hoppa over olika steg for att fortsatta darifran.

12



BRUKSANVISNING G9000 PRO AUTOMATIK

Vid tryck pa menyknappen under STEG, "hoppar" man i programmet.

Exempel 1: En ugn ar pro-

grammerad for att stiga med 900 T
en hastighet av 100°/t till 800 T
820°C, och darefter halla 700 1
° 600
temperaturen 820°C kon- 500 -
stant i 120 min, varefter den 400 -

avkyls med 100°/t.

Om man t.ex. nar ugnen ar
620°C trycker pa knappen
STEG, gar branningen vida-
re till den inprogrammerade
utjdmningstiden pa 120min, och temperaturen 620°C halls konstant i 120 min.

300 1
200 1
100 1

0 —————+——+—+—+++

Exempelm2: ?I'ryclfer mar;l 900 Step 900 T
under utjamningstiden pa ggo - 300 +
knappen STEG gar pro- 700 T 700 T
grammet vidare till den 6007 600

inprogrammerade  avkyl- 209 ] 500 -
i - 400 - 400 1
ningshastigheten. 200 - ol
200 - 200 -
100 - 100 -

0 ‘ 0 H—

Under branningen ar det mgjligt att andra utjamningstiden for det aktuella steget. Detta kra-
ver att man befinner sig i teckenfénstret temperaturvisning och att utjamningstiden ar
pabdrjad. Vid tryck pa « och ¥ stélls utjamningstiden in. Texten under zonangivelsen
andras hela tiden och nar den visar utjamningstiden kan du med markorknapparna andra
utjdmningstiden. Varje tryck pa knappen motsvaras av 1 minut. Nasta gang som utjam-
ningstiden visas kan du avlasa den utjamningstid du andrat till. Du kan saledes inte omedel-
bart se tiden. Den andrade utjamningstiden lagras inte i programmet, och nasta gang pro-
grammet startas kommer den "ursprungliga" utjamningstiden att anvandas.

Vid tryck pa menyknappen STOP kan programmet avbrytas. For sakerhets skull ska detta
bekraftas. Vé'jS NEJ éterupptas brénningen_ e TR TR

Det ar mojligt att aterga till ett avbrutet program.
Automatiken kommer att hitta det ratta stallet i programmets
uppvarmningsforlopp och startar darifran. Avbryts program-
met GLASYR 1020° i steg 2 vid 750°C, och aterupptas igen
kort darefter, kommer programmet att hoppa over steg 1 och _SIGPP H PEOGEHH
starta i steg 2. Pa detta satt ar det majligt att andra ett pro- Ak DU SAKERT
gram eller alternativt starta ett annat program, aven nar
ugnen ar varm.

13



2.5 Avslutning av ett branningsforlopp

Automatiken stanger av ugnen nar branningen ar avslutad,
och ugnen avkyls i sin egen takt till rumstemperatur (den
streckade kurvan).

Efter tryck pa STOP atergar automatiken till standby mode.
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BRUKSANVISNING G9000 PRO AUTOMATIK

3. Fel pa ugn eller automatik.

Automatiken har en inbyggd detektering for manga olika fel -[,ti[j}::j“

som kan uppsta. Trasiga termoelement, ingen varme i YR D) 1 ﬁ

ugnen, brannarfel eller okontrollerat varmeforlopp. Om ett | {3) W (m B[R] |
fel upptrackts stannar automatiken och en skarmbild med | HOGE N

information visas. Denna bild kan med hjalp av nedansta- [F:iZ:iE 4.1 28

ende information hjalpa till att ratta fel. Z1: 1216]

| P 00o0f

23 Cooo

| T.BEREK 10z20|

I |

TYP (ID)

TID (S)
MODE

P:S:R

Z1,2,3

T BERAKNAT

[ORSTART | SUHHER)
Forsta siffran anger enhet och "
andra typ av fel se nedan.

Tid (i sekunder) sedan start av programmet.

Internt i programmet. (Talar om var i programmet felet skedde.)
Anger var i programmet felet uppstod.

Anger temperaturen i resp. zon da felet uppstod.

Den beraknade temperaturen da felet uppstod.

Beskrivning av olika koder for fel. TYPE (ID)

TYPE (ID)

11

TC fel. Automatiken kallar pa varme och ingen stegring av tempe-
raturen pa 30 min. Troligt fel kan vara sakringar som |6st ut, dver-
hettningsskyddet eller dorrkontakten.

OTS fel. Ugnen ar éver maximal temperatur. Termoelementet kan
vara avslaget (knackt) eller kablarna inte riktigt fastsatta.

DIFF. Fel. Max differens mellan beraknad och verklig temperatur ar
overskriden. Ugnen kan inte félja med i den temperaturhéjning som
automatiken beordrar. Eventuellt kan en sakring vara trasig (gar pa
tva faser).

Lag fel. Temperatur under tillatet varde.

Hog fel. Temperatur over tillatet varde.

Se TC1 fér beskrivning.

Se TC2 fér beskrivning.

Kraft fel. Spanning till automatiken har brutits under programmets
gang. (Strémavbrott).
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4. Anslutning av automatik till ugn

Automatiken G9000 kan levereras for anslutning till
Cerama-ugn eller for anslutning till andra ugnar.

Vid anslutning till andra ugnar kan automatiken levereras for
230V. Sarskild bruksanvisning finns for detta.

Anslutning till en Cerama-ugn eller ett Cerama gassystem
utférs enkelt, da automatiken ar levererad med kabel och
flerpolig kontakt. Den flerpoliga kontakten ansluts till ugnen
och ar genast klar att anvanda. Temperaturen i rummet dar
automatiken satts upp ska inte vara 6ver 35° eller under
5°C.

5. Tekniska data

Modell G9000 PRO
Anslutningsspanning 24V~["230V~
Effektforbrukning 5 VA

Intern sakring 1 AT

Matt HxBxD (mm) 205x74x70

(exkl. anslutningar, kabel)

Relautgang Potentialfritt rela
Max 250Vac / 5A
Max 30Vdc / 5A

Temperaturingangar 3 st. typ S/R/K/N

PWM 1 (Option)
DA 1 x 8 bit (Option)
OPTO ingang 2, Max 24 DC (Option)
Program 16 st.

Steg/program 9

Min. hastighet 0.1°C/T

Max. hastighet 999°C/T (=MAX)

Min. Temp 20°C

Max. Temp 1300°C (beroende pa installningar)
Min. Tid (T:M) 0:00

Max. Tid (T:M) 999:99

Fordrojd start JA

Manuell styrning NEJ

Skrivare/PC utgang 1 (Option)

Antalet temperaturingangar och relautgangar ar beroende av modell. Automatiken kan
levereras med 1,2 eller 3 temperaturingangar och upp till 5 relautgangar.
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BRUKSANVISNING G9000 PRO AUTOMATIK

6. Noteringar

Pa denna sida kan Du eventuellt skriva upplysningar om ugn och automatik. Dessa upp-
lysningar ar viktiga att ha tillgangliga, om du maste kontakta leverantdren av ugn och/eller
automatik.

Automatik:
Modell:
Antal zoner:

Typ av termoelement:

Ugn:
Modell:
Produktionsnummer:

Anskaffningsdag:
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