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a Scandinavian Ceramics company

Oversikt och allmanna riktlinjer for arbete med gjutleror.

® Vi har gjutleror for de flesta arbetsomraden, allt

fran enkla avgjutningar och hobbyarbeten till

storskalig produktion.

e Hogsta kvalitet fran ledande tillverkare i Europa

ger dig de basta forutsattningarna for att fa ett

bra resultat.

e Vara standardprodukter finns oftast bade i

torrvikt och som fardiga gjutslammor.

e Vara gjutleror i pulver levereras bade i 5 kg's

pasar och 25 kg's sackar medan slammorna
levereras i 20 kg's spannar (avvikelser kan

forekomma, se var hemsida och katalog).

Produkter och anvandningsomraden
Vara hogkvalitativa gjutleror kan anvandas for de flesta arbeten inom
keramiktillverkning. For speciella behoyv, v.v. kontakta oss.

Produkt
Typ
Farg
Pulver

Slamma

WB30PM | NR 14 13221 W04107 S20 P8 Parian |Paperclay
Lergods | Lergods | Lergods | Stengods | Stengods | Porslin Porslin Porslin
Vit Ultravit Réd Ultravit Vit
o X i v v v X X
W v X W W v W W

For mer teknisk information, v.v. Ias mer pa var hemsida for respektive produkt.

Las véra tips och réd infér arbetet med vara gjutleror -




GRUNDLAGGANDE

For att fa fram en bra gjutkvalitet, krdvs noggranna matningar av stallmedel, lera, vatten
och den specifika vikten (litervikten). Mindre tillsatser kraver desto stérre noggrannhet
pa invagningen och ibland kan det darfér vara battre att kdpa en fardig gjutslamma. Det
ar ocksa viktigt att veta att variationer i vattenkvalitet (som kan variera fran en ort till en
annan), temperatur pa vattnet samt variationer i lufttemperaturer och luftfuktighet kan
paverka slammans egenskaper.

1) Uppvagnlng / 'métning' . . . . Kontroll av slammans litervikt.
Bestam hur stor sats du skall blanda, och vag upp 6nskad mangd lerpulver. Mat sedan

upp angiven vattenmangd (omraknat fran receptet till aktuell lermangd).

Av den uppmatta vattenmangden, tar du undan en mindre mangd vatten (0,1-05 | beroende pa satsens storlek) i ett
mindre karl, och I8s angivna mangder Giessfix och Dolaflux har.

OBS! For lerorna 1766 och 04107 rekommenderar vi att man anvander tva sma karl, och I6ser stallmedlen var for sig.

2) Blandning

Tillsatt I6sningen till vattnet (tillsatt endast Giessfix for gjutlera 1766 och 04107, an sa lange) och blanda val.

Darefter tillsatts merparten av den uppvagda lermangden. Spar en mindre mangd lera for ev. justering. Blanda
langsamt, for att motverka att luft dras ned i slamman. For 1766 och 04107: Tillsatt darefter merparten av Dolafluxlos-
ningen — en liten justermangd sparas. Slutligen finjusteras slamman till 6nskad konsistens med hjalp av den resterande
leran (och hos 1766 och 04107, aven med hjalp av resterande Dolafluxldsning). Denna justeringsfas syftar till att
anpassa gjutslamman enligt personliga 6nskemal.

3) Siktning
Sikta slamman genom en 60- eller 80 mesh sikt. Lat slamman sta och mogna till nésta dag.
Ror om da och da, for att avliagsna luft.

Blandningsrecept
Det finns flera saker som kan paverka resultatet som t.ex. vattenkvalitet (hardhet) och vattentemperatur. Testa darfér
alltid i mindre skala innan produktion foér att hitta de férutsattningar som géller fér dig.

Produkt WB30PM 13221 SVM1 1766 Wo04107 S20 P8
Typ Lergodslera Lergodslera Lergodslera Stengodslera Stengodslera Stengodslera Porslinslera
Farg Vit Raéd Raéd Vit Ultravit Vit

Torr massa (kg) 100 kg 100 kg 100 kg 100 kg 100 kg 100 kg 100 kg
Vattenmangd (L) 40 L* 44 L* 46 L* 41L* 40 L* 43 L*

Rek. litervikt (g) 1790-1810g | 1780-1800g | 1780-1800g|1780-1800g|1780-1810g|1780-1810g

Stallmedel, tot (%) 0,12-0,18% 0,27-0,36% 0,28-0,34% 0,12-0,18% 0,15-0,22% 0,15-0,22%

Giessfix 162 (g) 80-120g 180-240¢g 186 - 226 g 80-120¢g 100-220 g 106-166 g X
Dolaflux B11 (g) 40-60g 90-120¢g 93-113g 40-609g 50-110g 53-83 g X
Dispex (g) X X X X X X 200g
Vattenglas (g) X X X X X X 70 ml

*ca1800gLV *ca1780gLV *ca1780gLV *ca1790gLV *ca1780gLV *ca1790gLV

Ex. For gjutlera WB30PM rekommenderar vi ca 40L vatten till 100 kg pulver for att uppna en litervikt pa 1800g. Vid forsta testen anvande man
0,12% stallmedel dvs. 80 g Giessfix 162 och 40 g Dolaflux B11 men slamman blev inte tillrackligt flytande och det tog for lang tid att fylla formarna.
Istallet for att 6ka vattenmangden som kan goéra att man far en felaktig litervikt s& valde man istallet att 6ka mangden stallmedel till 0,15%.

Eftersom blandningsforhallandet mellan Dolaflux B11 och Giessfix 162 ar 1:2 innebar det att man tillsatter 50 g Dolaflux B11 och 100 g Giessfix 162.

Atervinning av restlera

Det krévs en hel del fér att undvika kontaminering av atervunnen lera som t.ex. kan komma fran gipsformarna. Ater-
vunnen lera bor férvaras i plasttunnar med tat forslutande lock. Torr, atervunnen lera kommer ocksa att tillféra luft i
gjutslamman varfér en noggrann blandning blir annu viktigare. Vi rekommenderar inte att tillféra mer an max. 15% av
den atervunna leran da detta kan férsamra gjutlerans kvalitet.

Ett tips kan ocksa vara att tillsatta Bariumkarbonat (BaCO3) till gjutleran for att ta bort sulfater som kan skapa problem
med avflagning (peeling). Mangden av Bariumkarbonat som ska tillsattas ska i sa fall vara 0.1% dvs.
(259 per 25 kg) av totalvikten for lerans torrvikt + vikten den atervunna leran.



ENKEL GJUTGUIDE

1) Rengoring av formen
Formen rensas fran lerrester
och damm med en mjuk borste.
Satt ihop formdelarna med
kraftiga gummisnoddar.

2) Fyllning av formen
Lerslamma hélls sakta i
formen. Bdrja pa kanten och
fyll formen helt. Gipsformen
suger ut vatten ur slamman.
Fyll pa formen efter en stund.

3) Kontroll av tjocklek g
| formens 6ppning kan man félja b 3
tillvaxten av lerskiktet, och med
en kniv kan tjockleken
kontrolleras.

4) Tomning av formen

. Hall ut éverflédig slamma
och placera formen pa ett par
traribbor dver ett uppsamling-
skarl med 6ppningen nedat.
Lat formen luta nagot. Vand
upp formen da leran borjar bl
laderhard.

5) Oppna formen

Skilj formdelarna forsiktigt men
rucka ej formdelarna fram och
ater och anvand inte verktyg for
att skilja formdelarna at.

Om formdelarna ej slapper - lat
leran torka litet till.

6) Efterarbete

Nar gjutgodset ar laderhart
gors slutbearbetningen. Med
en vass kniv rensas gjut-
resterna bort. Putsa med en
svamp eller scotch-brite.

Gipsformar for gjutning

| vart sortiment finns ett brett urval av gipsformar av hég kvalitet.
For information om storlekar och priser, v.v. ga in pa var hemsida.

www.cebex.se - Products for glass- and ceramic production “



FELSOKNING

Det ar mojligt att 16sa de flesta problem som kan intraffa, vid arbete med gjutleror, genom att justera kontrollvardena
for slamman. Tabellen nedan visar de vanligaste felen och ger dig forslag till I16sning pa problemet. Var noga med att
notera de andringar du gor och testa alltid i mindre skala fére produktion.

Dalig fylining. Det tar for lang tid att fylla For lagt flytvarde. Oka méangden vatten alt.
formen. mangden stallmedel.
Sladdrig gjutning. Slamman ar for mjuk och For hog tixotropi. Oka mangden stallmedel.

svar att hantera.

Skor gjutning. Slamman ar fér hard och For lag tixotropi. Minska mangden stéllmedel.
svar att forma.

Svart att tomma / | tranga sektioner finns éver-  For lagt flytvarde / Oka mangden vatten alt.

dranera formen. flodig slamma kvar. For hog tixotropi. mangden stallmedel.

Kransning. Sma, ojamna fransar For lag tixotropi. Minska mangden stallmedel
pa slammans sida. eller vatten.

Nalstick. Sma hal precis under ytan For lagt flytvarde. Oka mangden vatten alt.
pa formsidan av gjutet mangden stallmedel.
foremal.

Krackelering. Sma sprickor dar t.ex. For lagt flytvarde. Oka mangden vatten alt.
handtag fogas samman med mangden stallmedel.

foremalets kropp.

Flackar pa gjutningen. Missfargade ytor pa form- For hogt flytvarde / Minska mangden vatten
sidan av det gjutna For lag tixotropi. alt. mangden stalimedel.
foremalet.



